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鉄系の摩擦攪拌接合において世界最速の接合速度３．０ｍ／ｍｉｎを 

実現する SmartFSW ツール＆バックバーを大阪大学と共同開発 

 

 

当社は、大阪大学接合科学研究所 藤井英俊教授と共同で、鉄系材料において３．０ｍ／

ｍｉｎの高速摩擦攪拌接合（ＦＳＷ）を実現するＳｍａｒｔＦＳＷツールとバックバーを開

発しました。 

これまで当社は、高温塑性が大であるステンレス鋼のＦＳＷの接合に関する研究を藤井教授

と共同で進め、世界最速の接合速度１．０ｍ／ｍｉｎを達成してきました。これは、ＦＳＷ

ツールとバックバーの材質に窒化珪素を適用したことに加え、ツール形状を最適化し、更に

摩擦熱を効率よく使うことで実現したものです。 

この度、この技術を０．８ｍｍ、１．２ｍｍ、１．６ｍｍの冷間圧延鋼板に適用し、世界

最速の接合速度３．０ｍ／ｍｉｎを達成することができました。また、接合速度の向上によ

って懸念される接合強度の低下がなく、継手効率 100%を達成しています。既に開発済みの

ステンレス鋼板の１．０ｍ／ｍｉｎの高速接合技術と組み合わせると、鉄系材料のＦＳＷの

可能性が一層広がり、今後大型構造物への適用も期待できます。 

今回共同開発したＳｍａｒｔＦＳＷツールとバックバーについては、9 月の溶接学会にて

発表後、研究用途を目的として 12 月を目途に受注生産販売する予定です。 

（販売窓口は株式会社フルヤ金属営業部） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
摩擦攪拌接合中の状態 


